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BW-TEC HMI Beschreibung

Das BW-TEC HMI wurde fir Windows programmiert und flir Touchscreen -
Anwendungen optimiert. Das HMI kann sehr einfach ohne Programmieraufwand

in jede Sprache Ubersetzt werde
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Benutzeroberflache:

Die Benutzeroberflache ist intuitiv
gestaltet und einfach zu bedienen.

Auch Rezepturen mit vielen
Parametern werden Ubersichtlich
dargestellt und verwaltet.

Dank zahlreichen offenen Schnittstellen
Idsst es sich in unternehmensweite
Systeme wie z.B. ERP-, AP- und MES-
Systeme integrieren.

Rezeptverwaltung:

Sie kdnnen Rezepte direkt an der
Maschine oder Offline erstellen.

Mehrere Rezepturablagen mit
unterschiedlichen Speicherzielen sind
maoglich.

Import / Export von Rezepturen als
XML-Datei oder mit einer Rezept-
Datenbank.

Wird ein Rezept verandert, wird
automatisch eine neue Version erstellt.



BW-TECe —

ENGINEERING AUTOMATION CONSULTING

B_W-]'EQ%- 03/24/2014 11:43 AM Login: - Log off
System: Axis
Product axis
Distance (mm) Speed (mm/s) Move t
) Recipes posit l
T Rotation axis
Actual speed (rpm) New speed (rpm) I
7 Direction
ir/Cylinder | i AL
clockwise
Laser
Focus axis
p Calibration Focus position (mm)
QW1EC% 5 03/25/2014 08:57 AM Login: Userl Log off
i Settings: User accounts
e o S
flognnare —— Juowrrame —— Jouwwrs —— Joe | |

) Recipes
) System
) Calibration
w Settings

User settings

1 MR

Recipe storages

Administration

Process data

Camera

) General

|

Userl
User2
User3
User4

Administrator
Operator
Calibration

Engineer

[ users

Maintenance I+ |

Auto-login options
[] Activate auto-login

Userl I+

Operator
| Maintenance J
Calibration

Engineer

Administrator

Remove
Add user I user

BWATECH -

Alarms and
¢ wamings

(=| Alarm history
L

r—
|@f protocs

o
5-

Machine
information

03/25/2014 02:59 PM

| Select recipe to load

Select recipe
Production

Login: User2

Main: Process overview

Select version

1-dg
1234
1245
2-dg
bmk weld
dauertest
dist tip
focus
ham

test rota

Test

Log off

No recipe selected.

Modi:

Im System-Modus kdnnen alle
Maschinen-Komponenten manuell
bedient werden.

Im Calibration-Modus kann die
Maschine sehr einfach kalibriert
werden. Dieser Modus ist nur fur die
entsprechenden Benutzer sichtbar.

Benutzerverwaltung mit
Zugriffskontrolle:

Benutzer kdnnen in ihren Funktionen
eingeschrankt werden. So kann
beispielsweise nur ein Engineer
Rezepte erstellen.

Die Rezept-Ansicht wird fur alle
anderen Benutzer automatisch
ausgeblendet.

Operator-Ansicht:

Ein Operator kann Rezepte nur andern,
wenn ihm vom Engineer ein Bereich
dafir freigegeben wurde.

Die Benutzeroberflache des Operators
ist angepasst und enthalt nur die fir
die Produktion wichtigen Elemente.



BW-TEC

ENGINEERING AUTOMATION CONSULTING

!
_B_W-TEC ? ) o 24.02.2012 10:47 Login: adminl Abmelden
- Prozess: Prozessiibersicht
~ Geladene Rezeptur
Production\rezepturl V82 I+ " _— Rezeptur
— Bearbeiten | Anpassen et
Aktuelle Alarme Verarbeitung
[T |Specchem| Formzeit: 0 von 3 Sekunden Zoom-In
| Ansicht:
Temp. 1
(5 Temp.2 @ Diagramm
- = (=) s-Druck Prozess speichern
) Aligemein  pos.t.
/4 (5) Pos.r.
30
2 Heizzeit (s)
[
. Gesamtzeit (5)
v
41 Status.
25 P o Formen:
@ Schritt 1 von 2
03/24/2014 11:43 AM Login: —- Log off

03/24/2014 11:43:52 AM
03/24/2014 11:44:34 AM
03/24/2014 11:44:38 AM
03/24/2014 11:45:25 AM
03/24/2014 11:45:25 AM
03/24/2014 11:45:30 AM
03/24/2014 11:50:45 AM
03/24/2014 11:50:50 AM
03/24/2014 11:51:02 AM
03/24/2014 11:51:12 AM
03/24/2014 11:51:12 AM
d  03/24/2014 11:51:13 AM

03/24/2014 11:51:13 AM
| 03/24/2014 11: AM
03/24/2014 11:51:21 AM
03/24/2014 11:51:26 AM
03/24/2014 11:51:30 AM
03/24/2014 11:51:35 AM

Machine information

General: Protocol

Alarm confirmed
Alarm raised
Alarm confirmed
Warning finished
Process started
Process finished
Process started
Process finished
Warning raised
Warning finished
Process started
Warning raised
Process finished
Warning finished
Process started
Process finished
Process started

Process finished

e T o 8

Emergency stop pressed
Emergency stop pressed
Emergency stop pressed
User abort

Rezeptl VO

Rezeptl VO, succeeded
Rezept1 VO

Rezept1 V0, succeeded
User abort

User abort

Rezeptl VO

User abort

Rezept1 V0, aborted
User abort

Rezeptl VO

Rezeptl VO, succeeded
Rezept1 VO

Rezept1 V0, succeeded [~

Clear | Export |

Prozessvisualisierung:

Die Prozessvisualisierung lasst sich
tabellarisch oder als Diagramm
darstellen.

Protokoll:

Im Protokoll werden wichtige
Ereignisse, wie Prozess-Start / -Ende,
Ein- und Ausloggen, Alarme und
Warnungen, erfasst.

Prozess-Dokumentation:

Nach einem Prozessdurchlauf werden
alle Prozessdaten wie Parameter,
Ergebnis und Benutzer als Excel- oder
XML- Dokument gespeichert, oder auf
einem Drucker ausgegeben.



